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图示的烧结步骤仅作参考。 因为每个烧结炉实际测量的温度会导致不同的结果，所以在不同的个例
中进行烧结实验来调整烧结的参数是很有必要的。在这方面我们很乐意给您建议。氧化锆制成的牙
科冠体应该在专用炉中烧结，在同一烧结炉中制作由其他陶瓷材料制成的修复体或烘焙液态陶瓷，
将会影响烧结的操作，也会导致局部变色。 

请参考DD产品使用说明： 
DD Bio Z高强度氧化锆 
DD Bio ZX²高透氧化锆 
DD cubeX²立方超透氧化锆 
DD Bio ZX² monolith zero氧化锆染色剂 
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Ⅰ.烧结前建议 

- 三单位的前桥体不需要平衡杆.后桥体则一直需要。 
 
- 结束位置的单位需要 “平衡杆”。 
 
- 桥体和磨牙冠必须要有一个平衡杆。 
 
- 双尖牙和前牙冠可以不需要考虑，但至少每隔一个单位要有一个平衡杆。 
 
- 平衡杆必须在前牙区和后牙区交替连接，不能直接放置在咬合面边缘。 

1. 烧结平衡杆 
如果你选择设计平衡杆放在咬合面上，是绝对推荐的。我们至少需要四个平衡杆来确保冠体的支撑， 
单个冠体不需要烧结平衡杆。 

 2.切割 (使用DD Bio Z高强度氧化锆和DD Bio ZX²高透氧化锆锆块) 
 
 最多7单位桥体 :  
小跨度的桥体（1到7单位）能在烧结前完整地从锆块上切割下来。无需水冷却的涡轮机适合于分离.为了防止对氧化锆冠 
体的过早损伤，我们建议先切割每个连接杆的一半，随后在分离桥体前在预先确定的断裂点进行切割。 
 

 最多8单位桥体: 
为了达到最佳烧结效果，8及更多单位的大跨度桥体不能完整从锆块上切割出来，切割大跨度桥体剩余的连接杆数量取 
决于桥体的弯曲程度。   

- 连接杆只能保持连接到匹配单位。连接杆同 
   时应该连接到顶部或桥体。 

- 如果可能的话，连接杆应保持连接到末端位置。 
  如果末端位置的单位不一样，连接杆应附着在 
  下一个匹配单元。     

- 如果桥体对称，让两个连接杆保持连接是可行 
  的。即在类似相同数量的单位桥，根据   
  上两条规则，连接杆保持连接在末端单位。 
  当桥体不对称时，要有三条连接杆保持连接。 
  例如当桥体跨度从33到46时，其中两条连接杆  
  根据上面两条规则应连接在末端单位，第三条 
   应附着在另一个单位。 
 
      

末端
体 

桥体 
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在理想情况下切割氧化锆锆块 

情况 方案图 规则 

12 单位, 
对称 

 
 

末端位置两个连接杆 

11 单位, 
左右对称 

 
 

末端位置两个连接杆  

10 单位, 
对称 

 
 

末端位置两个连接杆， 
一条连接杆从牙体末端到空白

体2毫米 
 

9 单位, 
对称 

 
 

末端位置一个连接杆,  
一个连接杆附着在悬臂桥体的

顶部 
一个连接杆在拱内, 

桥体到空白表面的距离为 2 毫
米 

 

8 单位, 
不对称 

 
 

末端位置两个连接杆,  
一个连接杆在拱内 

4到6单位， 
不对称 

 
 

末端位置两个连接杆 
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 4.染色剂着色 

重要提示 :                                                                                                                                              
不要在未干燥前进行烧结操作。只有完全干燥的冠体才能进行烧结操作。                                

请遵守指定的干燥时间。使用染色剂时，不同的厂商请参考各自的说明。 

3.湿切加工情况下的清洁烧结程序 
如果是湿切，可以进行清洁烧结，以确保冷却剂或润滑剂从耐火材料多孔的结构内清除掉。 

5.铣削工作检查 
    - 没有材料残余  
    - 没有隐裂纹 
    - 表面没有变色 
    - 表面没有光滑的斑点 

     如果检测到上述问题之一，就不能用于制造牙科修复体。  

 
                                                                                                                                                                                                                                                             

  

请参考: DD Bio ZX² monolith zero染色剂的使用说明 
请参考: DD Bio ZX²19使用说明 

请参考: DD Bio ZX² monolith zero染色剂的使用说明 



                                  

 
 

Sinter recommendation for DD Bio Z_DD Bio ZX²_DD cubeX² all variants_02.01.2015_Rev.4 
 Dental Direkt GmbH 
THIS DOCUMENT REPLACES ALL PREVIOUS VERSIONS 

 Sintering instructions : 
                                  

 
 

Yttrium stabilised, presintered, zirconium oxide blanks 
Valid for all variants, geometries and colours 

& & 

Page 6/7 

Ⅱ.烧结 

 1.信息           
    烧结操作的正确进行依赖于最终温度、保持时间和烧结冠体的质量。 
    - 使用的烧结炉的质量和炉内容积 
    - 个性化冠体的尺寸和体积 
    - 烧结炉的质量 (辅助烧结的媒介和冠体的数量） 

为了得到理想化的效果,烧结程序应该设置为把炉内所有的冠体和结构均匀地加热。因为冠体和桥体的不同的材料厚度，
所以桥体需要更长时间的均匀加热从而使温度均衡。加热过快引起的烧结上的差异会导致扭曲和裂缝的形成这种影响尤
其在大跨度和坚实的桥体中出现。根据所涉及的烧结炉类型，当烧结炉装有许多部分和附加的元素例如烧结盖或类似的
东西，热能可能不足以确保完美的烧结所有部分。 

重要提示: 
烧结DD Bio ZX²高透氧化锆时不要加盖。固体覆盖会吸收大量能量从而影响牙科工作的进行。 此外光学特性
也会增强。 

建议: 
选择较慢的烧结周期有利于改善氧化锆冠体的质量，而且可以改善透明度。 

2.最后烧结温度： 

   所有温度仅供参考。  

   实际达到的温度因烧结炉的不同而有所区别。 

   温度从1450 °C 提高到 1550 °C 会改善透明度。      

     

     
& 
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3.2 长单位桥程序1450 °C / 2h (高透氧化锆: 1450 - 1550 °C)  
 - 全锆冠、长单位桥全冠和长单位桥内冠                                                                                                                     
            - 高炉填充 

550 分钟
9.2 小时 

总用时 

120 

30 

保持时间 
分钟 

125 10 600 200 1450 冷却 

120 1450 1450 保持 

165 3 200 1450 900 加热 

30 900 900 保持 

110 8 480 900 20 预热 

时间 
分钟 

热率 
°C/分钟 

热率 
°C/小时 

温度. 2 
°C 

温度. 1 
°C 

3.1 标准程序 1450 °C / 2h (高透氧化锆: 1450 - 1550 °C)  
 - 全锆冠、内冠和小单位桥 
 - 正常炉填充 (不加盖) 

3. 烧结程序 

注意: 关闭加热会使冷却速度不受控制。 
              在低于200 °C前不要打开烧结炉。 

957 分钟
16 小时 

总用时 

120 

30 

保持时间 
分钟 

125 10 600 200 1450 冷却 

120 1450 1450 保持 

330 1.7 100 1450 900 加热 

30 900 900 保持 

352 2.5 150 900 20 预热 

时间 
分钟 

热率 
°C/分钟 

热率 
°C/小时 

温度. 2 
°C 

温度. 1 
°C 

注意: 关闭加热会使冷却速度不受控制。 
              在低于200 °C前不要打开烧结炉。 
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重要提示: 
不要在余温超过70 °C（温度冲击）的烧结炉中进行铣削工作。 
不要打开温度超过200 °C 的烧结炉。（可能损坏正在加热的元件或被烧结中的物体灼伤） 

4.附加信息 

制造商: 

请参考DD材料的使用说明: 
 DD Bio Z高强度氧化锆 
 DD Bio ZX²高透氧化锆 
 DD cubeX²立方超透氧化锆 
 DD Bio ZX² monolith zero氧化锆染色剂 

符合医疗器械质量管理体系 ISO 13485 
应用统一标准 : ISO 6872    
                              843-1                        

Dental Direkt GmbH 
Industriezentrum 106 – 108  
32139 Spenge, Germany 
Tel: +49 (0)5225 8 63 19 - 0   
Fax: +49 (0)5225 8 63 19 -  99 
info@dentaldirekt.de 

完美品质，触手可及 ! 
 

我们的产品在持续的发展。 我们保留对产品处
理方式和成分进行改变的权利。当前版本的使
用说明可以在官网查询: 
www.dentaldirekt.de 

大中华区总服务商： 

无锡赛锐斯医疗器械有限公司 / 
Ceramagix Hong Kong Ltd. 
江苏省 无锡市 锡山经济开发区 芙蓉中三路99
号瑞云5座512室 
电话：++86 (0) 510-6878 0666 
传真：++86 (0) 510-6878 1666 
info@ceramagix.com 
www.ceraMagiX.com 
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